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Keramiaszal falazat javitasa front lemezekkel

A legujabb fejlesztési vakuumformazott front lemezekkel lehetévé valik a
keramiaszal modulokkal szigetelt ipari kemencék gyors javitasa, a régi falazat
bontasa és ujraszigetelése nelkul.

Egyes alkalmazasi teriuleteken a szerelt front lemezek akar belégzésre nem karos
keramiaszal vagy akar keramiaszal mentes vakuumformazott lemezek is lehetnek .

A 2002 majusaban megjelent német szabalyozas szerint a szalas anyagokat
elkdléndlten kell kezelni és a szal kiporzasat a lehet6 legalacsonyabb szinten kell
tartani. A keramiaszal anyagok tzott anyagok és a szalak egymashoz lazan
kotédnek a paplan vagy modul termékekben. Az uj szabalyozas preferalja az
el6écsomagolt terméket, formazott termékek vagy olyan terméket alkalmazasat
amelynek alacsony a kiporzasa. .Mind a harom tipusnak megfelelnek a front lemez
rendszerek , figgben a kezelend6 felllet szaltipusatdl.. Az eliras azonban nem
csak a szigetelések tulajdonsagaira, hanem az energiacsokkenés mértékére is ad
iranymutatast.

A kemence kiils6 falhémérséklete ott magasabb, ahol a teljes falazat a mechanikai
sérulések vagy kémiai hatasok miatt kevésbé szigetel. Napjainkig szikséges volt a
teljes falazat cseréje. Az Uj megoldassal lehetévé valik egy egyszeri rogzitérendszer
segitségével a front lemezek rogzitése a régi, elhasznaldédott modulokon.

A szerelés teljes koltsége Iényegesebb kevesebb mint a modulok lebontasa és ujbali
felszerelése. Az eredmény még kedvezdbbé valik ha belekalkulaljuk a hosszu
kiesési id6t és a valamint a kiesett termelési koltséget.

Néhany vallalat meglévé kemencéit magasabb hémérsékleten mikddteti mint az
eredeti, f6leg ha terméket valt. A front lemezekkel a mikodési hémérséklet 1700 C-ig
kitolhato, a valasztott szalminéségtdl fuggden. A szerelt front lemezekkel biztosithato,
hogy a régi falazat cseréje nélkll is magasabb hémérséklet érhetd el a kemence
cseréje nelkul.

Front lemezek szerelése

A T formaju rogzitéelemeket , amelyek anyaga Mg-SiO2 vagy Al203-SiO2 tipusu
keramiak a régi vagy a sérult falazatba nyomjak olyan mélyre, amennyire ez csak
lehetséges és 90 fokkal elforgatjak, abban a mélységben, ahol a keramiaszalnak
még nem valtozott meg a szerkezete. Ezen elemek alkalmazasa esetén nem |ép fel
tovabbi héhid, a rogzitéelem beagyazodik a szalas modulba.

A front lemezek Z-alakban kapcsoldodnak egymashoz, a rogzitéshez egy belsé
menetes keramiagydrit hasznalnak, a rogzitécsapot a falazatba nyomjak.

A keramiacsapnak a falazatbol torténd ujboli kinizasahoz kb. 410 N szakitéerd
szukséges. A front lemezekbe sulllyesztett keramiagylri megfelel6 tomitéséhez
szalas tomitéanyagot hasznalnak.



FRONT PANEL SZERELVE

Min8ség AV50 AV60 AV70 AV50/50 | AV60/50 | AV70/50 AV1700/400
Max.hém. 1200 1430 1600 1300 1500 1600 1700
Folyamatos hém. | 1100 1300 1450 1200 1350 1450 1650
Tests(irliség 300 300 300 450 500 450 400
Osszetétel

Al203 46 53 67 58 71 73 91

Sio2 52 46 31 42 28 27 9




